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El objetivo: promoveruna
iniciativa que persiga su
circularidad, paradarunp

’

frente enlaindustriaent
de sostenibilidad.




A partir de este momento, se adquiere un compromisc de continuar
promoviendo estainiciativa, buscando la profesionalizacion de la misma,
atraves dela creacion de una Alianza a nivel Europeo.

Bajo este contexto, Eurosac (European Sack Manufacturers Association) y

Eurokraft (Kraft Paper Manufacturers Association) han decidido crear la Alianza
CONSTRUCTION GO/ES CIRCULAR

[




Objetivos




1. Introducirlainiciativa formalmente
participantes
2. Establecerlasbasesdetrabajoy
responsabilidades

3. Promoverlarelacion entre los participantes

4. Ampliar elambito de actuacion a otros residuos de
la construccion /

5. Impulsarla adhesion de nuevos miembros

6. Establecer Proximos Pasos
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Exigencias legales para
la segregacion en Obras
de Construccion

Real Decreto105/2008, de 1de
O -l febrero, por el que seregulala
producciony gestion de los residuos

de construccion y demolicion

Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y
suelos contaminados parauna
economia circular
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Exigencia de segregaciony clasificacién de residuos
procedentes de procesos constructivos

Exigencia de elaboracion de Estudios y Planes, que recojan
objetivosy proceso de implantacion/ejecucion para el
cumplimiento de los mismos

Exigencia de segregaciony clasificacion de residuos
procedentes de procesos constructivos

Establece objetivos minimos de Valorizacion de residuos
(recuperacion de materiales) > 70%

Exige la trazabilidad del tratamiento completo del residuo, hasta
la verificacion de su tratamiento final

Establece la clasificaciony codificacion de los residuos y
tratamientos




Exigencias legales para la
segregacion en Obras de
Construccion

Real Decreto
1055/2022, de 27
de diciembre, de
envases y
residuos de
envases

Exigencia de segregacion,
clasificacion y recogida selectiva de
los residuos de envases

Obligacion de crear Sistemas
colectivos SCRAPS o individuales
para los envasadores que financien
Fomento de la prevencio, reutilizacion
recuperacion, reciclado, reciclabilidad
y ecodisefio de envases

Establece objetivos minimos de
Valorizacion para los productores

Objetivos de recogida selectiva: envasés industriales LER 15

2027

75%
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striales y comerciales

ado por materiales: envases

80%

70%)
60%
55%
50% | 50% 50% 50%
I I

Overall Plastic ALuminium Ferrous metals




Exigencias legalesparala G
segregacionenObrasde Envalora
Construccion ]

e Fijalas condiciones minimas parala
verificacion documental, de los
procesos de trasladoy tratamiento de
los residuos.

Exige laidentificacion de los agentes
que intervienen en el proceso

Real Decreto 553/2020, de
2 dejunio, porel que se
regula el traslado de
residuos en el interior del
territorio del Estado

02.Introduccion de Normativa
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Agentes Intervinientes envalora

Responsabilidades de los agentes reconocidos a nivel
legal, dentro del proceso de produccion, gestiony
tratamiento

Productorde RCD
Productor de Producto
Poseedordelos RCD
Gestor de Residuos

02.Introduccion de Normativa




Agentes Intervinientes

RESPONSABILIDAD AMPLIADA DEL PRODUCTOR (RAP): .
Obligatoriedad de segregar los envases en el centro productor (o

SISTEMAS COLECTIVOS
NUEVA
RESPONSABILIDAD

PRODUCTOR DE PRODUCTO:
FABRICANTE

Embalajes/envases ’ Financiar y organizarla gestién de los
; residuos de envases enlos que se
venden los productos

OO0 02.Introduccion de Normativa
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POSEEDOR: CLIENTES
CONSTRUCTORA

Residuose
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BENEFICIOS / VALOR ANADIDO:

Mas alla del cumplimiento normativo - Trazabilidad y optimizacion

00O

Segregaciony
clasificacion selectiva

Optimizacion de los costes de gestion
directamente repercutidos al
productor/poseedor (Constructora)
Optimizacion e incremento de los % de
recuperacion (Valorizacion)
Incremento de volumen de envasesy
residuos recuperados - circularidad
ENVASES MAS RECICLABLES Y
RECICLADOS

Transparenciay trazabilidad de proceso
(cadena de tratamiento)

02.Introduccion de Normativa
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La participaciony
colaboracion de los SCRAPS

como ENVALORA incrementa

La optimizacion de los costes de gestion> A
partir de Enero 2025, larecogida selectivade
envases dispondra de incentivos
economicos facilitados desde los SCRAPS
Formacion especifica a nivel normativo a
través de Webinars o seminarios

Mayor controly rigurosidad enla
clasificacién/codificacién de los residuos >
Optimizacion trazabilidad

La subvencion econdmica de los procesos
esta sujeta alaverificacion documental de los
mismos, segun las caracteristicas de los
flujos concretos de residuo.

O

ehvalora

rocesos

Oportunidades y desafios
que se presentan

Mejor adaptacion alas directricesy
regulacion normativa europea >
TAXONOMIA

Optimizacion de procesosy costes
repercutidos ala producciény gestionde
residuos

Envasesy materiales de construccion mas
circulares, sosteniblesy conmayor % de
reciclado. > Menorimpacto.
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Claves y mejores practi

CONTENEDORES SENALIZADOS PARA
ALMACENAMIENTO DE CADATIPO DE RESIDUO
(madera, hierro, hormigon, plasticos,
aislamientos, placayeso, etc.)

Analizar la ubicacion de los contenedores de
almacenamiento, ubicandolos préximos alas
zonas donde se producen los residuos cuando
seaviable. Ej.: bateas proximas a las mesas de
corte de madera, contenedor de sacos proximo a
las maquinas mezcladoras, etc.

Zona de almacenamiento de residuos de
aislamiento

000 03.Producciény Segregacionen Obra

OBLIGACION DE LAS SUBCONTRATAS
POR CONTRATO DE QUE CADA OFICIO
RECOJA SUS RESTOS DE MATERIAL

>
R

Uy
,},;%?l'/recogen los residuos de forma continua
~ alacabaruntajo, evitamos lamezcla en
plantay esviable la segregacion por tipo
deresiduos en diferentes contenedores

FORMACION Y CONCIENCIACION A PIE DE
OBRA CON GRUISTAS Y SUBCONTRATAS
(indicando la sistematica de separacion,

ubicacion de las zonas de almacenamiento,

etc.) los materiales que no pueden mezclarse

Por parte de los técnicos de MA
asignados acadaobra

Por parte de los fabricantes conlos que
colaboramos:

- Grupo MONDI-sacos

- PLACO grupo SAINT GOBAIN-placa de
yeso laminado




A

|
Medidas de Control y Seguin

=

e Visitasde control delos técnicos de MA > semanal
e Controlporparte delos equipos de obra a través de cumplimentacion

O '| SEGUIMIENTO DE LA CORRECTA SEGREGACION
delosICE’s /PPI’s de seguimiento en materia de residuos - mensual

DE RESIDUOS EN OBRA A TRAVES DE

INCUMPLIMIENTO — APERTURA DE NO CONFORMIDAD/INCIDENCIA — OBLIGACION DE RESOLUCION/CIERRE

O 2 CONTROL A PIEDE OBRA POR PARTE e Correctasefalizacion de contenedores
DE LAS BRIGADAS DE PRLY MA e Revisionde NOMEZCLA

000 03.Producciény Segregacionen Obra




Medidas de Control y Seguimi

° Documentos de ldentificacion de traslado (DI’s), certificados mensuales...

DOCUMENTACION : .
e Archivo cronolégico

A

DENSIDAD RC.D. =

‘ | N° N° ’ |
: Volumen | Peso  DENSIDAD CENTROS DE FECHA
Albaran .. | Contenedor Contenedor | HORA FECHA TIPO RESIDUO' TRATAMIENTO v| FACTURA

-~ 3

M1 Leval-| RETRA-|™W KT (ke | _
O { e &LV 1 UL, U0V LR A LTI EVEY (RN TVOvE LAY oMY T Ovonny LW T Evey

731 1288 | 5660 | 0943 | 1550 | 02/01/2024 Macotran 20/01/2024
69 133 2320 0258 0950  04/01/2024 |LER170802 PLACO SAINTGOBAIN  20/01/2024
874 731 4180 0697 | 1050  04/01/2024 Macotran 20/01/2024
1.006 874 2060 0343 | 1020  08/01/2024 Macotran 20/01/2024
805 | 1006 | 180 0303 | 1140  10/01/2024 Macotran 20/01/2024
100 165 2040 0227 1130 10/01/2024 LER170802 PLACO SAINT GOBAIN  20/01/2024
1229 0000 | 1650  11/01/2024 Macotran 20/01/2024
726 805 1120 = 0187 | 1650  11/01/2024 Macotran 20/01/2024
a7 1220 | 2080 0347 | 1510  15/01/2024 Macotran 20/01/2024
198 100 2160 0240 | 1200  16/01/2024 [LER170802 PLACO SAINTGOBAIN  20/01/2024
523 726 2760 0460 | 1625  17/01/2024 Macotran 20/01/2024
169 2260 0,251 1120  18/01/2024 |LER170802  PLACO SAINTGOBAIN  20/01/2024

ar7 980 0163 | 1100  19/01/2024 Macotran | 2000172024

139 198 2000 = 0322 0815  22/01/2024 |LER170802 PLACO SAINTGOBAIN  20/01/2024
523 1840 0307 15:15 | 22/01/2024 Macotran 20/01/2024

682 633 1220 0203 1040 | 24/01/2024 Macotran 20101/2024
702 1840 0307 0845  29/01/2024 NORTOBRAMA, S.L. (TR 20/01/2024

108 192 | 2540 | 0282 1150  29/01/2024 [LER170802  PLACO SAINTGOBAIN  20/01/2024
682 0293 | 1530 | 30/01/2024 Macotran 20/01/2024

109 134 0,242 1125 30001/2024 |LER170802  PLACO SAINT GOBAIN  20/01/2024

4 nnars an.nn Na NN 4 NS AP A A N AL DO A &

v ~

DIUIOOU
339.906
339.918
337.249
340.018
336.442
340.036

11.554
340.491
340.696
341.327
340.265
341.790
339.626
341.350
341.569
342619
341.216
342783
341.228
342.449

~an nnr

6
9
6
6
6
9
6
6
6
9
6
9
6
9
6
6
6
9
6
9

Acciona49  Aedas16 Aedas19 AEDAS90 Aedas23  Aedas72  AEDAS 7
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Medios auxiliares y
optimizacion de procesos

e COMPACTADORAS DE RESIDUOS DEEMBALAIJE
(plastico, sacos, carton)
o Implantadas entodas nuestras obrasalinicio de
fase de cerramiento
Aumentamos la densidad del residuo >
Disminuimos el volumen - Disminuimos el n° de

contenedores

Favorece laNO MEZCLA de residuos. El
contenedor abierto es mas susceptible de ser
contaminado

La presenciadela cq'mpactadora motiva alos
equipos de obray trabajadores a realizar una
mejor segregacion’

000 03.Producciény Segregacionen Obra




Medios auxiliares y
optimizacion de procesos

e BATEAS AUTOBASCULANTESI-VASIC
o Mayorcapacidad que una bateanormal
o Necesitamenos medios personales: Las
vuelca en el contenedor el propio
gruista sin necesidad de otro operario.
Mas seguras

03.Producciény Segregacionen Obra




ADIOS ALOS VERTEDEROS, HOLA A
LA CIRCULARIDAD: la construccion es
delos sectores que mas residuos
genera, gracias ala circularidad
logramos desviar los residuos del
vertedero para su aprovechamiento.

y

1 y

MENOR COSTE DE GESTII,é'N: Incentivo econdmico
por parte de gestores como MACOTRAN al segregar
el material, reduciendo Janecesidad de intervencion
sobre el residuo, posib’ilitando el envio delresiduo a
valorizadores ﬁnalistaé.

° Ahorro canon de vertidos.

° A corto plazo mayor optimizacion e
incentivos/economicos a través de los
SCRAPS

000 03.Producciény Segregacionen Obra

3 l
BENEFICIOS / VALOR ANADII

Mas alla del cumplimineto normativo > Optimizacion de resi

ADELANTARNOS Y PREPARARNOS A
LAS EXIGENCIAS NORMATIVAS (RD
1055/2022~1enero 2025)

&

) plimiento de requisitos de
ESIDUOS para obtencion de SELLOS
DE CONSTRUCCION SOSTENIBLE

4
g

5

IMAGEN MARCA/EMPRESA de cara a ODS
partes interesadas externas °
(propiedades, fabricantes,

contratistas, instituciones, etc.)



04. RecogidayProceso
de Pre-Tratamiento
y Lotificacién
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GESTION DERCD EN
PLANTA

Modelo de gestion y su evolucion

Historicamente el modelo de negocio de los Gestores de RCD se
basaba en el servicio logistico de contenedores

o Servicio derecogiday transporte de contenedores desde obra
avertederoy/o planta

Beneficio obtenido por:

- Eficacia de servicio Logistico

- Margen sobre el depdsito de residuos en vertedero

- Recuperacion materiales pétreos (Hormigon y residuos
ceramicos) > % minimo porla calidad del residuo recepcionado

Calidad segregaciony residub muy baja > No permite fijar
margenes nirentabilidad para aplicarvias de tratamiento.

A
y

COSTE UNICO POR SERVICIO Y CONTENEDOR

000 04.RecogidayProceso de Pre-Tratamientoy Lotificacion




BENEFICIOS / VALOR
ANADIDO

Optimizacion y nuevos horizontes a través de la segregacion
de residuos

Nuevas posibilidadesy alternativas de tratamiento frente al
deposito envertedero

Nuevo paradigma - Rentabilidad econdmica en el tratamiento
delresiduo

o Eliminacion de los costes de canon por vertido

o Valorecondmico por el material (Residuos)

o Posibilidad de recibirincentivos econdmicos externos >
SCRAPS
Retroalimentacion del madelo de negocio » Se incentivala
segregacion en origen # Reduccion y optimizacion de
costes al productor pf)fr segregacion

y

COSTEDIFERENCIADO Y R/EDUCIDO,POR TIPOLOGIA DE
RESIDUO Y CORRECTA SEGREGACION

000 04.RecogidayProceso de Pre-Tratamientoy Lotificacion




BENEFICIOS / VALOR
ANADIDO

Optimizacion y nuevos horizontes a través de la segregacion
de residuos

® Mayor % de Valorizacion (Recuperacion) por cada tipo de
residuo
o Amayorcalidad delresiduo menor % de impropio >
menos triaje y tratamiento aplicado hasta reciclador
final

Mas y mejores vias de reciclaje > Soluciones de
recuperacion/reciclaje para materiales que son
consideradosimpropios en otros flujos de residuos
o Yeso
Aislamientos plasticos (EPS/XPS)
PVC /'/

Rafia plastica (sacos) 4
Moquetas/ Geotextil/PoIipropiIeno)
Fibras minerales (Lar)/a de Roca/ Fibra de Vidrio)

000 04.RecogidayProceso de Pre-Tratamientoy Lotificacion




BENEFICIOS / VALOR
ANADIDO

Optimizacion y nuevos horizontes a través de la segregacion
de residuos

Transparencia proceso y optimizacion de la trazabilidad hasta

tratamiento completo delresiduo » Cadena de tratamiento

definiday conocida.

o Mayor calidad del residuo » Posibilidad de envio directo

a transformador final (necesitando Unicamente
intermediarios logisticos/lotificacion) > Menos agentes
en la cadena mayor facilidad de seguimientoy
verificacion documental del proceso

Facilidad de codificaciony cumphmlneto normativo
(Clasificacion LER)

o Unacorrectay opt|m|zada segregacion, permite ajustar
la codificacion LER delresiduo, mejorando la aceptacion
delmismo en todos I@s eslabones de la cadena > Sin
necesidad de recodificacion/adaptacion LER se mejora
la trazabilidad. ‘

04.RecogidayProceso de Pre-Tratamientoy Lotificacion




05. Reciclaje
y Transformacion

/

\"'\“:.;- y



Trrittirieet

AEREEREEEE R R RSN

BT LY

P E TS

Ly
L S

;:COMOLO

05. Reciclajey Transformacion

<
2
0
v O
LLl

& &

-
7).
O
>
LLl
g w
e O

00O




00O

Reciclando sacos

La produccion de SACOS no se puede hacer con fibras recicla enovengandela
misma tipologia de fibra. Es por ello que necesitamos toneladas de SACOS RECUPERADOS
para poder continuary aumentar nuestra capacidad de produccion de este tipo de sacos.

En ALIER contamos conuna capacidad de 180.000 tn/ano y consumimos 20.000 tnde
SACOS al ano con origen de todo tipo:

« Sacosde obra(cemento, mortero, yeso...)
« Sacosdecereales
« Sacosdelechef

« Sacosdeté /

05. Reciclajey Transformacion




CALIDAD

05. Reciclajey Transformacion
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CALIDAD
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INFORME DE ANALISIS Y VALIDACION MUESTRAS MP

o
N r‘ RO4.08-7
Alie
AT 1 FICACION: N°MUESTRA MP:[ R243 |

PROVEEDOR|  SWURFTSKPNTO | N" ALBARAN PROVEEDOR| |

cmomom [ m o] |

CALIDAD ALIER:

REFERENCIA: 295.559 CANTIDAD RECIBIDA:

ANALISIS:
Condiciones desintegracion:

Revokcines: &m0 Jer Hmedd 55
o e x
Y':’C Rendimiento muestra (aprox.): %

MORFOLOGIA DE LAS FIBRAS
Longitud media ponderada en largo de las ﬁbus:'“'“

Anchura media de las fib Finos (% en m)%

OBSERVACIONES:

Referencia:

Recibimos una muestra del departamento de compras de materia prima para la caracterizacion de esta materia prima. La muestra es sacos de
cemento algunos con plastico y otros sin, los sacos en su interior llevan trozos de cemento.

Desintegracién

La desintegracion a 60,000 rpm no genera espumas.

En la hoja de laboratorio a 60000 rpm se apredia pastillas y otras impurezas como plasticos y trozos de cemento. Al encontrar pastillas en la formeta
después de desintegrarla a 60000 rpm podemos determinar que la muestra lieva tratamiento WS.

El analisis morfoldgico de las fibras nos indica que son largas y anchas.

El ensayo con floroglucina tifie la hoja de papel por lo que se ha fabricado con pasta mecanica.

Esta materia prima NO es APTA para su uso ya que el cemento que lleva podria generar problemas en la linea de depuracion de pastas y cabe la
posibilidad que estos trozos lleguen al producto final.

aro[ ] aerows[ ] womero[ _X_]  recun[ mm]
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Beneficios / Valor anadido

Obtencion nuevas fuentes de materia prima y productos

e Mejor calidad de residuo > Caracterizacion del residuo como
materia prima utilizable para proceso fabricacion material

Optimizacion de costes de gestion repercutido al productor

o Sielresiduo tiene una calidad minima desde el origen, se
reducen los costes de tratamiento

o Permite caracterizarlo como material utilizable > valor de
mercado

o Valorde mercado repercutido ala cadena de tratamiento +
menores costes de tratamiento > mayorrentabilidad para los
gestores » Generacion de demanda » Optimizacion de costes
en escala para el productor

Cubrirlas necesidades y demanda del sector de fabricacion
de productos de construccion > Envases mas sostenibles
o Envasesrecicladosy reg;’iclables > Finde los envases deun solo
uso y

O0O0 05. Reciclajey Transformacion




Nuevos retos y oportunidades

-l

e Generaruna Circularidad real de materiales reciclables
o Grandemandadel sectorde materiales paraenvasado de
productos »> Capacidad de reciclaje para todo el residuo
producido por el sectorde la construccion

e Optimizacion de los procesos de reciclaje para
maximizar la Valorizacion, incluso conlos residuos no

categorizados como materia prima
o Reciclaje plasticosy films para envases compuestos/mixtos
o Plantas de recuperacion energeticay biomasa

O0O0 05. Reciclajey Transformacion




06. Objetivos de Sostenibilida
e Innovacion Fabricantes
Producto / Materiales




Objetivos de sostenibilidad de
saint-gobain

ECONOMIA INFORMACION
CIRCULAR TRANSPARENTE

Nuestros objetivos para 2030 en comparaciéon con 2017
- 50% g -33% - 80% 100%

Residuos no
valorizables

lc s1y2
aicance Yy -30’% ACV

Analisis de ciclo de
vida

Captacién de agua Emisiones directas

-

-16% Uso de materias
primas virgenes

Vertido de agua en Emisiones S
zona de riesgo indirectas 100% Paratodas las

hidrico alcance 3 Envases y gamas de produgtos
extremadamente embalajes y sistemas
alto reciclables

ET ZERO CARBON % comenide en

gl A %,

000 06. Objetivos de Sostenibilidad e Innovacion Fabricantes Producto/Materiales
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Objetivos de envases y packaging

FOR PACKAGING: _ —
) Mondi hosts first-of-its-kind round table to
o 100% of packaging recyclable. tackle used paper bags from construction

CIRCULAR

ECONOMY o >30%* recycled or biobased content

in our packaging.
Nuestros objetivos

-80% Reduce packaging usage and waste.
Non valorised To lower CO2 footprint and boost

roduction residue - =
‘ circularity
+30%
Virgin raw materials
avoided

100%
recyclable
packaging

with 300/0
recycled or : - ‘
bio-sourced : . It represents a big volume for SG (300 Million bags)

content /4 ... Approx. 30.000Tn paper landfilled

000 06. Objetivos de Sostenibilidad e Innovacion Fabricantes Producto/Materiales




Iniciativas para mejorarla
reutilizacion de los envases

DEVOLUCION PALET VACIO
Una norma para TODOS

Palet EUROWEBER

* Medidas: 1070mm X 1070 mm
* Altura: 138 mm
* Peso:24 kg

5 / Segumiento estrategla ODCC-RRCC

Tabla INFERIOR (3)

aweber

000 06. Objetivos de Sostenibilidad e Innovacion Fabricantes Producto/Materiales

Sistema de devolucion
y retorno conmas de 20
anos en servicio

Tasaderetorno: 80%




Circularidad e innovacion

RECYCLABLE
PACKAGING

Eliminacién del plastico de nuestros sacos

Contribucion a la reduccion de CO2 en Scope3

Mejorar la circularidad de los residuos de envase para favorecer la
valorizacion de los residuos de papel y su reciclabilidad a escala

ey
'+ Reducciénde CO2, y mejor |
sistema de reciclado

* -75% de CO2, una mejor
reciclabiidad

* Reduccidnde CO2 al
prolongar la vida til del
cubo mas de 2 ciclosde

Sistema de

PapeL
rellenado de cubos

‘pelculs de compresda pomans

Bolsa en caja

g — f—
Aweber Hcertainteed & rigips Jisover

REUTILIZAR REDUCIR EVITAR

000 06. Objetivos de Sostenibilidad e Innovacion Fabricantes Producto/Materiales

Del modelo lineal al circular

volumen para SG = 23Munidades
Gran cantidad de residuos plasticos de un solo uso
Los clientes tienen que pagar por sus residuos

Pilot Country: SP
Countryinterest: NL, CZ, PT

Produccion en SG

Obra/ Cliente

Gestion de residuos
de clientes:Buenas
practicas para la
devolucion de envases
SG: Sistemade
deposito (como el
sistemade palés))

Reutilizacion

Cubo de disefio ecoldgico para
prolongar la vida dtil > 2 usos Recogida / Limpieza

Cliente: Devolucion del embalajea SG
SG: Fase de limpieza externa (lavado)




placo

Servicios dereciclado climalit mebeii
Saint-Gobain para
descarbonizar el sectorde
la construccion

A\ -~ /
Sélo placas

de yeso
laminado

Saint-Gobain (" Reciclado Equivalente
- < Certificado

PROYECTO

000 06. Objetivos de Sostenibilidad e Innovacion Fabricantes Producto/Materiales

Isover
RECYCLING

Lc

weber
RECYCLING

g g
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Paper sacks go circular

Productores de

Sacos de Papel
Reuilizacion en otras

aplicaciones de envases de
papel

_ Sacos Papel Kraft
vacios

Recicladores y I ) Productores
Fabricantes de - 22 9 materiales
papel TN\ o 2 ' construccion

Sacos Papel Kraft usados Sacos Papel Kraft

y prensados

Gestor RCD > ) Obra en
construccion

Sacos Papel Kraft
usados
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Fruto de la colaboracién de todos los
actores dela cadena de valor
Después de implementar con éxito el
proyecto piloto paralarecogiday
reciclaje de sacos

Los desafios para crearla circularj

se convierten en oportunidades
sinergias que se gestionan pQ
Alianza

Entendiendo que la circula

sacos hay que plantearla

abierta alresto deresid
generanenlaconstru




De paper sacks go circulara
constructiongoescircular

Necesitamos unir fuerzas con otros residuos dela

Contenedor de mezcla de construccion para conseguir la segregacion de sacos de
., . . |
construccion Papel Kraft a escala industrial. jNo podemos hacerlo solos!

Sacos

Film PE 0.7% PVC 0.1%
Madera 0.6%

78% . . J 3
Interés de todos los actores: medioambiental y economico

Cartén 3.8% 1 ‘ = . - 3 EIchentivo economico es fundamentalpgra motivarla segrg
: \ ¥ o 3 residuo (enlaobra)y para gestionarlo eficientemente (ge
— recuperadores) para generar circularidad

La Circularidad de Sacos de Papel Kraft en Espanahap
sistema de recogida que permite a otros materiales

Placa de Los SCRAPS de envases sonun actor fundamental g

yeso 16% economicoy ver mas rentable un modelo econo
Los Recicladores de otros materiales (no envases
fundamentales para dar unvalorecondmico adi

% peso residuo no pétreo RCD. Fuente: Macotran Va|Or
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DIUCIC JIO
residuo
of: ol L

Esta Alianza trae un modelo circular con beneficios importantes para todos
los actores que participan en ély que tiene como objetivo incentivar la
segregacion deresiduo en obra, traduciéndose en:

* Reduccionsignificativa de los costes de gestion de residuos

- Incrementg significativo de la ratio de valorizacion

+ 100% trahsparenciay trazabilidad en la valorizacion de residuos
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Kpi's y validacion del proceso pilotado
-

Costes de proceso analizados » Permite detectarlos imputs clave para la optimizacion de los costes, que
se repercutiran directamente en el productor:

e . Materia prima convalor paramercado » Generacion de interés en los stakeholders de gestion de
residuos (negocio) > Es masrentable tratar el residuo que el depdsito en vertedero
Grado de optimizacion muy elevado » A mayor calidad de material, mas valor, mejor optimizacion de
costes de proceso, menor coste de gestion para productor.
Procesoy sistema valido para cumplimineto de RAP » Permite cumplir objetivos SCRAPS - Incentivos
economicos para mejorar procesoy costes hacia productor.

Sistema validado y aplicable enlas principales localizaciones geograficas:

e . MADRID > MACOTRAN -> SOLIS -> ALIER
2 e BARCELONA ->MARRONES ->|RMASOL -> ALIER

Enlas que constructoras como ARPADA, OHLA, SACYR, CALAF, VOLTES, AVINTIA... estan aplicando el sistema
a traves de la cadena de tratamiento generada.
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Kpi’s y validacion del proceso pilotado
. 4

Proceso de implementacion avanzado en otras zonas geograficas:

3

e  GIPUZKOA
e MALAGA
e VALENCIA

El sector demanda mucho mas volumen de material > 29.000Tn en circulacion (sacos nuevos) >
VIABILIDAD paratodala cadenade valor

000 09. Proximos Pasos y Adhesion de nuevos miembros
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Proximos pasos

Grupos de trabajo en activo

OPTIMIZACION DEPROCESOS DE GESTION
Participantes:

- Recicladores

- GestoresRCD

- Recuperadores / Valorizadores intermedios

- SCRAPS

Temas a tratar:

- Optimizacion de procesos implementados

- Incentivos econdmicosy optimizacion de coste para
fomentar segregaciony recuperacion de material

- Definicion de calidades minimas de material y
condiciones para clasificacion de material
(segregacion)
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TRAZABILIDAD Y CERTIFICACION

TRATAMIENTO COMPLETO
Participantes:

- Recicladores

- Gestores RCD

- Recuperadores / Valorizadores intermedios
- Constructoras

- Fabricantes

Temas a tratar:

- Optimizacion de procesosimplementados
- Codificacionresiduo

- Calidady verificacion documental

- Conexion entre stakeholders

- Sistema de medicion flujos y tipologia residuos




FORMACION,
CONCIENCIACIONY
BUENAS PRACTICAS

Participantes:

- Gestores RCD
- Constructoras
- Fabricantes

’
Proximos pasos

Grupos de trabajo alanzar

fae

IMPLEMENTACION DE
SOLUCIONES PARA OTROS
MATERIALES

Participantes:

- Recicladores

- Gestores RCD

- Recuperadores / Valorizadores
intermedios

- Constructoras

- Fabricantes

000 09. Proximos Pasos y Adhesion de nuevos miembros

COMUNICACION Y DIFUSION

Participantes:

- Recicladores

- Gestores RCD

- Recuperadores / Valorizadores
intermedios

- Constructoras

- Promotoras

- Fabricantes

- Asociaciones




Adhesion ala alianza

BENEFICIOS REQUISITOS

1.0Optimizacion de costes de gestion por materiales 1Formalizacion de un compromiso
segregados : : minimo segun tipologia de stakeholder
2.Vias de tratamiento circularesy completas hasta 5 Através dela firma dallrna s ashin:
reciclaje del material » % de valorizacion optimizado la Alianza

ShSSt?tfatamllentolcqu?'etO cacici 2.Participacion activaenlas mesasy
Participacion enlaimplementacion delprocesoy grupos de trabajo

slEEhe 3.Colaboracion enla divulgacion de los
4.Acceso aunared de stakeholders transparente y hitos y objetivos alcanzados
comprometida
5.Sistema de trabajo colaborativo
6.Verificaciony trazabilidad del proceso hasta
destinatario final (tratamiento completo)
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Adhesion a la alianza
Tipologia de Stakeholders

CONSTRUCTORAS

- Segregacion de los residuos, bajo las condiciones de
calidad minimas establecidas

- Participacion a través de lared de gestores adheridos a
la Alianza

- Participacion en comunicaciony difusion del proyecto
- Participacion activa enlos grupos/mesas de trabajo

PROMOTORAS

- Participacion en comunicaciony difusion del proyecto
- Incentivoy fomento de la segregacion en proyectos

- Participacion activa enlos grupos/mesas de trabajo

09. Proximos Pasos y Adhesion de nuevos miembros
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GESTORES RCD Y/O RESIDUOS

- Transparenciay calidad documental en los servicios paralos flujos
deresiduos gestionados a través de la Alianza

- Capacidad para operar bajo las codificaciones LER necesarias para
las caracteristicas de cada flujo

- Optimizacion de costes paralos flujos segregados que cumplan
conlosrequisitos establecidos

- Participacion activay colaboracion enlos procesos de trazabilidad
- Participacion activa enlos grupos/mesas de trabajo

RECUPERADORES / VALORIZADORES

- Transparenciay calidad documental enlos servicios para los flujos
deresiduos gestionados a través de la Alianza

- Optimizacion de costes paralos flujos segregados que cumplan
conlosrequisitos establecidos

- Capacidad para operar bajo las codificaciones LER necesarias para
las caracteristicas de cada flujo

- Participacion activay colaboracion enlos procesos de trazabilidad
- Participacion activa enlos grupos/mesas de trabajo




Adhesion a la alianza
Tipologia de Stakeholders

¥

RECICLADORES / FABRICANTES

- Participacion en comunicaciony difusion del proyecto

- Participacion enlos procesos de formaciony concienciacion al sector

- Participacion activa enlos grupos/mesas de trabajo

SCRAPS

- Compromiso de incentivos enla cadena de tratamiento paralos residuos de envases que se gestiona a
través de lared de colaboradores de la Alianza

- Colaboracion enla divulgacion didacticay actualizacion normativa

- Voluntad colaborativa para mesas de trabajo y ejecucion de proyectos comunes
ASOCIACIONES

- Colaboracion enla divulgacion de hitos y objetivos alcanzados

- Divulgacioninterna paralograr participacion de socios enla Alianza

- Voluntad colaborativa para mesas de trabajo y ejecucion de proyectos comunes
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GRACIAS

CONTACTO:
constructiongoescircular@cocircular.es




